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Geschichtliches iiber Ursprung und Werdegang des Spenglerhandwerks

Jahrzahi

5000 v. Chr.

3000 v. Chr.

2000 v. Chr.

1000 v. Chr,

500 n. Chr.

ca, 1000 J. n. Chr.

1304

1340
1476

bis heute

Mittelalter

14. Jahrhundert

Bezeichnung

Schmied

Eisenschmied
V6lkerwanderung

Griindung der
Stadte

Trompetenmacher
Lampner
Girtler

Beckschlager

Lehrzwang

SPENGLER

Spengler

Klempner
Blechner

Flaschner

Ferblantier

Spengler =

WEISSBLECH

Geschichtliche Erwdhnung

China, Japan, Indien

Aegypten, Babylon

Griechen, Romer, Etrusker

Verfall der Metalltechnik

Entstehung des Handwerks

Deutschland

Einfiihrung der Zinfte

in Zirich

. . erstmals erwahnt
in Freiburg

von Spangler, von Spange, Spangen-
macher.

Hauptname fiir blechverarbeitendes
Handwerk in der Schweiz und Siid-
deutschiand.

von Kiemmen

von Blech (eigentlich beste Berufsbe-
zeichnung)

von Flaschenmacher in Deutschiand.

heisst {Eisen-) Weissblechner im fran-
zdsischen Sprachgebiet.

Handwerker von unbedeutender Stel-
jung unter anderen, wichtigeren Hand-
werkern. Eigentlich ein Blechschmied,
der von Hand durch Breitschlagen
Blech herstellte und verarbeitete.

Erfindung einer primitiven Verzin-
nungsart zum Haltbarmachen von
Schmiedeisen (Zinn eingerieben}:
Weissblech aus Schwarzblech!

Arbeiten und Material
Bronceguss, Waffen, Haushalt-
gerite, Schmuck, Kupfer, Zinn,
Gold, Silber

Weichldten, Ziselieren

Hartloten

Schmieden, Waffen

Musikinstrumente
Laternenmacher
Gurt fir Kleider

Gefasse fiir Hauswirtschaft

Lehrlinge erwdhnt

Spangen fur Kleider und Haartracht,
spater fir Spangenharnische.

Wasserspeier in Kupfer und Eisen.

Hersteller von Blechgefassen.




Jahrzahl

1442

Mitte

14. Jahrhundert
bis Anfang

16. Jahrhundert

1525

16. Jahrhundert

ab 17. Jahrhundert

seit
15. Jahrhundert

Ende
17. Jahrhundert

Mitte
18. Jahrhundert

Anfang
19. Jahrhundert

Zweite Halfte
19. Jahrhundert

Bezeichnung

Erstes
HAMMERWERK

PLATTNER

BAUSPENGLER

Auch Kupfer-
schmiede

WALZWERK-
TECHNIK

WALZBLECH

DRUCKBANK
und andere
Maschinen

SANITAR-
INSTALLATION

Geschichtliche Erwdhnung

der Eidgenossenschaft in Aarau, durch
Wassermiihle angetrieben, verarbeitete

Eisen aus dem Fricktal. Umwalzende
Erfindung fir mechanische Blechher-
stellung.

Blechspezialist fiir die Entwicklung
der Harnische.

Blitezeit der Ristungshersteliung,
dann rascher Niedergang, weil
Pulverwaffen (friher Armbrust-
bolzen) Harnische unbrauchbar
machten.

Erste Erwahnung einer Bauspengler-
arbeit in Baurechnungen vom
Grossminster Zirich.

Berufsumstellung auf Haushalt-
Gegenstande

Erfindung der Tauch-Verzinnung
und dadurch Aufschwung der
Spenglerei.
Gebrauchsgegenstande:

... was der Kaufer verlangte:

Bauarbeiten:

als Spezialisten erstellten Bedachun-
gen und Bauarbeiten (in Kupfer).

in Deutschland und Schweden ent-
wickelt, das ''Blechschliagen” wurde
Uberfilissig.

Grosse Ausweitung der Bauspeng-
lerei durch allgemeine Einfihrung
des Walzbleches.

Die Erfindung der Drehbank und
Beniitzung als Driickbank eriibrig-
ten “von Hand treiben”. Erhdhung
der Produktion.

Neues Arbeitsgebiet der Spengle-
reien.

Arbeiten und Material

Kampf-Schutzanzige, Spangen-
harnische, Arm- und Beinschienen.

“Schwarzblech”
"Weissblech' {rostgeschiitzt)

Messing und Kupfer.

Laternen, Trichter, Kannen, Kiichen-
gerate.

Aus Eisenblech, Blei, Kupfer.
Turmdacher, Wetterfahnen, Rinnen

Erfindung der Dampfmaschine
Entstehung der Fabriken

Dachrinnen, Ablaufrohre, Ofen-
rohre
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Anschliessbare Dachflache Ap in m2 —————

Dimensionierung
von halbrunden
Rinnen

Abwicklung s h b d w Querschnittflache
mm mm mm mm mm A cm2
200 90 8 16 36,3 E
250 65 120 8 18 62,6 c
333 150 15 20 110,9 P g
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Rinnenlange L in m ————s

Die in obigen Kurven festgelegten Werte reduzieren sich bei:

Richtungséinderungen der Rinne

grosser Dachneigung infolge Walzenbildung

starker Verschmutzung

Anschluss der Falleitung ohne Rinnenkonus oder Rinnenkasten

Anzuschliessende Falleitung
@ in mm (mit Rinnen-Konus

oder -Kasten)

120

100

75




Anschliessbare Dachflache Ap in m2 ————%

Abflussstrom von Kastenrinnen

3000+

2500+

2000+

15004

1000+

5004

Abflussstrom Vmax in |/s =————————

. - - 7
o5 ] linnenliegende Rinnen)
____ Rinnenneigung i: 0,5%,
_ Regenintensitat r: 0,03 I/sm? i
—— Sicherheit: 2,6fach
90 A
//
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// Abwicklung Rinnenabmessung Querschnittflache Kurve
80 yd s A
4 mm mm mm cm?2
o 400 100 170 170 1
75 500 120 230 276 2
670 145 350 507 3
800 160 450 720 4
70 1000 200 570 1140 5
1250 250 730 1645 6
1500 285 200 2565 7
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Rinnenlange L in m

Fiir innenliegende Rinnen sind geniigend grosse Notiiberlaufe vorzusehen.




Traufe Links

NPK 351 Spenglerarbeiten

Ortblech mit Mauerabdeckung oder Kiesanschlag
591 117 Ortblech, bis fiinfmal abgekantet, parallel zugeschnitten, Abwicklung mm ...

531. 341 Blech streichen mit Bitumenprimer. Abwicklung bis 200 mm

531.411  Dachseitig befestigen, ohne Warmedammung, auf Holz

531. 517 Einhangestreifen aus verzinktem oder lackiertem Stahlblech mm 0.87,
bis zweimal abgekantet. Auf Holz befestigen, Abwicklung mm ...

Schnitt2 - 2

NPK 351 Spenglerarbeiten

Winkelblech
521 11*  Winkelblech, bis dreimal abgekantet, parallel zugeschnitten, Abwickiung mm ......

521.341  Blech streichen mit Bitumenprimer, Abwickiung bis 200 mm
521.411  Dachseitig befestigen, ohne Warmedammung, auf Holz

577.11* Mauer- und Stirnabdeckungen, beidseitig eingehéngt, bis fiinfmal abgekantet,
Abwicklung mm ......

57T B1* Einhangestreifen aus verzinktem oder lackiertem Stahlblech mm 0.87,
bis zweimal abgekantet. Auf Holz befestigen, Abwicklung mm ......

587. 11**  Blechbekleidung einzelner kleiner Bauwerksteile, mit Befestigen auf Holz,
Ausmass bekleidete Flache,
Wandbekleidung rechteckig ......

* Unterposition fir Abwickiung

F*

genauere Beschreibung der Flache und der Zusatzarbeiten




Schnitt 3 - 3

NPK 351 Spenglerarbeiten

21.11*

521. 341

521. 411

571, 12"

577. 11*

577. 51%

Winkelblech
Winkelblech, bis dreimal abgekantet, parallel zugeschnitten, Abwicklung mm ......

Blech streichen mit Bitumenprimer, Abwicklung bis 200 mm
Dachseitig befestigen, ohne Warmeddmmung, auf Holz

Deckstreifen mit Dichtungsfalz, bis sechsmal abgekantet, Abdichten mit
Voranstrich und Fugendichtungsmasse, Abwicklung mm ......

Mauer- und Stirnabdeckungen, beidseitig eingehéngt, bis finfmal abgekantet,
Abwicklung mm ......

Einhangestreifen aus verzinktem oder lackiertem Stahlblech mm 0.87,
bis zweimal abgekantet. Auf Holz befestigen, Abwicklung mm ......

Unterposition fiir Abwicklung




Traufe rechts

Auf Holz be-

NPK 351 Spenglerarbeiten

231.11% Einlegerinnen, konisch zugeschnitten und abgekantet,
mit Gefdlle. In bauseitige Konstruktion einlegen,
Abwicklung mm ...

231.51* Einh3ngestreifen aus verzinktem und lackiertem Stahl-
blech mm 0,87, bis zweimal abgekantet.
festigt, Abwicklung mm ...

231.61* Trennlage Dampfsperre Bitumenbahn F3, Breite mm ...

NPK 352 Bekleidungen und Deckungen aus Diinnblech

211.11* Bekleidungen und Deckungen aus Blechbahnen, Verlegen
der Bahnen, Falzbild vertikal, Neigung Grad 3 bis 25,
Achsmass mm ...

223.111 Blechkanten einfach einfalzen,
guer zur Falzrichtung, Achsmass bis mm 600, Gerade an
Fldche: eben

225.211 Schnitte, gquer zur Falzrichtung, Achsmass bis mm 600

231.111 Doppelstehfalz, Falzform: gerade

241.113 Zusatzarbeiten und Zubehdr zu Steh- und Leistenfalzen,
Falzkopf geschlossen, geschweift

281.112 Trennlage zwischen Verlegeunterlage und Blech, Ver-
trdglichkeite der Materialien beachten, lose auf Unter-
lage verlegen und nageln, Ueberlappungen cm 10 mit
systemzugehdrigem Material dicht verschweissen bzw.
verkleiden. Dient wdhrend der Bauzeit auch als Wetter-
schutz. Neigung bis Grad 25, Trennlage F3, Dicke 1,5 mm.

283.421 Ausschnitte und Schnitte zu Trennlagen und Abdeckungen,
Schnitt gerade

811.11* Einlaufbleche, bis dreimal abgekantet, mit Einhangenase,
Abwicklung mm ...

E -

Falzbreite bis mm 30,

= Unterposition fir Abwicklung




Schnitt 1 - 1 -

NKP 352 Bekleidungen und Deckungen aus Dunnblech

211.11* Bekleidungen und Deckungen aus Blechbahnen, Verlegen
der Bahnen, Falzbild vertikal, Neigung Grad 3 big 25,
Achsmass mm ...

224.321 Auf- und Abbordungen, bis zweimal abgekantet, langs
der Falzrichung, gerade, Abwicklung mm 51 bis 250,
Fliche eben

225.221 Schnitte, lings der Falzrichtung, gerade

225.311 Passbahnen, vom Hauptachsmass oder von den Hauptachs-
massen abweichend

231.111 Doppelstehfalz, Falzform: gerade

281.112 Trennlage zwischen Verlegeunterlage und Blech, Ver-
triglichkeit der Materialien beachten, lose auf Unter-
lage verlegen und nageln, Ueberlappungen cm 10 mit
systemzugehdrigem Material dicht verschweissen bzw.
verkleben. Dient wiahrend der Bauzeit auch als Wetter-
schutz, Neigung bis Grad 25, Trennlage F3, Dicke mm 1,5

283.421 Ausschnitte und Schnitte zu Trennlagen und Abdeckungen
Schnitte gerade

831.11* Ort- und Stirnbleche, bis dreimal abgekantet, Ab-
wicklung mm ...

881.11* Einh3ngestreifen, bis zweimal abgekantet, aus Stahl-

blech mm 0,87, verzinkt und lackiert. Auf Holz befe-
stigt, Abwicklung mm ...

* = Unterposition fiir Abwicklung




Schnitt 2 -2 - 4 =

NKP 352 Bekleidungen und Deckungen aus Dinnblech

211.11* Bekleidungen und Deckungen aus Blechbahnen, Verlegen
der Bahnen, Falzbild vertikal, Neigung Grad 3 bis 25;
Achsmass mm ...

223.211 Blechkanten einfach einfalzen, Falzbreite bis mm 30,
1ings der Falzrichtung, Fldche eben

225.221 Schnitte, l3ngs der Falzrichtung, gerade

225.311 Passbahnen, vom Hauptachsmass oder von den Hauptachs-
" massen abweichend

231.111 Doppelstehfalz, Falzform: gerade

281.112 Trennlage zwischen Verlegeunterlage und Blech, Ver-
triglichkeit der Materialien beachten, lose auf Unter-
lage verlegen und nageln, Ueberlappungen cm 10 mit
systemzugehdrigem Material dicht verschweissen bzw.
verkleben. Dient wihrend der Bauzeit auch als Wetter-
schutz, Neigung bis Grad 25, Trennlage F3, Dicke mm 1,5

283.421 Ausschnitte und Schnitte zu Trennlagen und Abdeckungen
Schnitte gerade

811.11* Einlaufbleche, bis dreimal abgekantet, mit Einhdngenase
Abwicklung mm ...

* = Unterposition fiir Abwicklung




TRAUFE LINKS
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TRAUFE RECHTS
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